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NUM DATA MODIFICA ESECUTORE
DESCRIZIONE / DESCRIPTION CODICE/CODE REV. NR.PZ.
Codice - -
FORNO GENESI go MATERTALE/MATERIAL
854 Materiale
RIF. CLIENTE/CUSTOMER'S RE. RIF. FORNITORE/SUPPLIER'S RE. TRATTAMENTO/PROCESS
CLASSE DI TOLLERANZA MEDIA PER DIMENSIONI LINEARI _ _ Trattamento
DIMENSIONI| da 0.5| da 3 da 6 da 30| da 120| da 400| da 1000| da 2000 DI-SEGNATORE/EDITOR APPROV. DATA/DATE SCALA MASSA/MASS kg
mm a 3 |a B |a30 al20 a 400|a 1000| a 2000| a 4000 SF DT Elia - 30/05/2012 | 1:5 -
TOLLERANZA ,0.| | 30.1 | :0.2 | 20.3 | :0.5 | 0.8 | z1.2 | 22 @EKL'Q:IU Lo et ST Lo STEEL pih CNE] DT, Sencs Tormele exkorlzeorione =0T iE5o Selo cheeen 1L preetive Siengre non ot
mm s1'||e INn cucing propri diritti a rigore di legge.
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